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	最新のNC制御システムを搭載
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	変種変量生産を支えるデジタル化の核心
	直感的な操作性と、高度なアルゴリズムによる加工パラメータの最適化
	加工工程の見える化、リモート監視 多様な素材に対応する加工ライブラリ 停電後の加工再開「ブレークポイント復帰」 残材の輪郭を検知する視覚的切断

	革新
	切断位置に合わせて最適な吸気口のみを開閉するインテ リジェント制御。最小限の電力で煙、粉塵、熱を強力に 排出します。
	気密性を高めることで、除塵効率を従来比30％向上。 作業現場の環境負荷を低減します。

	6～30kW
	最大ステンレス鋼切断厚さ

	60mm
	最大送り速度

	200ｍ/min
	2.0G

	20kW超が切り拓く加工の領域
	・超高速ピアスによる生産サイクル短縮 ・多段ピアス制御による安定した加工開始 ・ピアス後の自動スラグ除去機能搭載 ・リアルタイムモニタリングによる品質保証
	技術力
	主要テクニカルパラメータ
	最新の第4世代SF3015Hは、最大30kWまでの出力をサポート。 厚板専用の「ライトニング・ピアス」技術により、貫通時間を 極限まで短縮しました。
	螺旋式負圧除塵システム
	U字型底部シーリング構造

	標準配置例
	オプションの        カスタマイズが可能です
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