
付録 1,仕様

付 録 1-l UWD-45, 70と は            、

・  本機は当社が鉄骨く製缶、板金加工機の専門メーカーとして長年の経験と技術を生か

し、新機構を取り入れて開発した油圧万能プレスです。

まず、仕様を理解して下さい。

■機械仕様

UWD-45 UWD-70

本体部

加工能力 450kN(45tf) 700kN(70tf)

ス ロ MAX100mm調 整可能

標準ストローク60Hz 30mm 57spm 31spm

最大ストローク60Hz 100m宙 17spm 9spm

オープンハイト 330mm
ヽ
｀ 252mm(MIN230mm)
下降シリンダ速度 49mm/sSc 27mm/sec
上昇シリンダ速度 69mm/sec 37mm/sec

390mm 330mm
パスライン 900mm

ハ 760Rlm

定寸装置

駆動機構 X軸 +

Y軸 台形ねじ

位置決め方法 x軸 NC

Y軸 手動ハンドル
(ハンドル操作キスケール合わと)

位置決め範囲 X軸 0^ψ 3000Πlm

Y軸 0-100mm
位置決め速度 X軸 30m/min

Y軸

最小位置決め寸法 X軸 0.lmm
Y軸 0.lmm

搬送部 金型搭載機構 金型マガジン方式

ストック金型数 3個 ,6個 ,12個から選択

金型移動方法 手目〕

電動機 油圧ユニット 5.5kw X 4P

X軸定寸 0.3kwDCサーボモータ
油圧ユニット 最大圧力 19.6

55見

機械寸法 X X 6756X1549X1747Hlm 6771X1549X1747mm

機械重量 3250k質 4194k宜

*機械寸法、質量はX軸定寸 3.Om、 搬送部 12個仕様。
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付録 1 仕様

■NC装置仕様

■標準付属品

上

品 目

本機は下記のものが標準品として含まれています。最初にこれらのものが全て付属し

ていることをご確認ください。運送中に紛失したものや、損傷を受けたものがある場

合は,当社までご連絡ください。

適 用

本機アンカー固定用

合言+3sё t

6set

12setで その都度選定

当社では本機用として標準付属品の他に下記のオプションを用意しています。

作業内容に従つてお求めください。

*ユニット金型

*ノ ッチ突き当て治具

*xttN C定寸装置 4.5m,6.Om,7.5m,9.Om,10,5m,12.Om,13.5m

*ベ ンディング仕様

個数

スクラップボックス

レベ リングブロック

L型金具

フツトスインチ

金型バースA

金型ベースB

金型ベースC

金型ベースE

金型ベースF

囲オプション

１

４

４

１

設定

N
入力

記憶容量

99

ス 999

m工本数設定 999

操作パネル

操作方法 手/足キTスイッチ切 :

モード1 手動/単工程/自動/書込キースイッチ切替

モード2
寺動/カツトロパンチキースイッチ切替
(手動/単工程時のみ有効)

その他 バッテリーパックアップ | :リ チウム電池)
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V口‐ラ的ユ‐

付録 1 仕様

外形寸法図 (UWD‐ 70)
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