
2_利尭妾

エンゼル NA-370K‐HG機は『丸棒・パイプ・角パイプ 。アングル・フラットバー・チャンネル』

等の自動切断が行えます。コンプレッサーからホースを機械のエアーカプラに接続するだけで、

自動切断作業が行えます。また、エアーハイ ドロシステムの採用でスムーズな切断作業が行え、

鋸刃に無理な負荷がかかりません。切断スピー ドも無段階で微調整でき、切断ス トロークも

『上昇端/下降端』を任意の位置に設定することが出来ます。

3_千 仕 様

型  式 エンゼル NA‐ 370K‐HG型

使用鋸刃 標準仕様

オプション

HSS 370■皿φ×2.5t

ESS 400 mm φ×2.5t

(3.Ot)

(3,Ot)

主電動機 1.5/2.2k w  2/4P

鋸刃回転数 (カムスイッチ2段変速) 50Hz

60Hz

17/34rpm

20/40rpm

切断角度 左 45°     右 60°

ヘ ンド上下駆動 ハイ ドロシリンダー

ヘンド上限・下限位置決め リミットスイッチ

切断スピー ド調整 Min/311111～ MaX/30011111

ハイ ドロコンバータ CCT 100x200

スピー ドコン トロール スピー ドコン トローラー

クーラン トポンプ 三林目 200V 60W
油圧ホース φ12・ φ16

空圧ホース φ10

接続ホース カプラ  30SH(日 東工器 )

コンプレッサー 常用圧力 6kg/cポ

制御方式 リレー回路

機械寸法 概寸 W840xD1400xH1804mm

機械重量 糸も860kg

※本仕様は改良のため変更する場合がありますがご了承下さい。

4_切 断 含豊力

切断角度 90度 の場合

(鋸 刃 φ 370新 品 の 時 )

切断角度 45度の場合

丸パイプ 角パイプ アングル フラットバー チャンネル 丸棒

115φ 100× 100■ IIl 100× 100■ull 150幅 150× 751111 60φ

丸パイプ 角パイプ アングル フラントバ~ チャンネル 丸棒

100φ 100× 100 11Ⅱ ll 70× 70 11Ⅱ ll 100幅 100× 50 Httll 60φ

7


