
　　　　　Simple centering function (vertical and horizontal spindles)

　　　　　Machine weight : 16,500 kg

　　　　　Spindle taper hole： BT50　（MAS1-45°）

　　　　　Required floor space : 6,200×4,000 mm 　　Height : 3,520 mm

          Long travel specifications : 
       X : 1500 → 2000mm Z : 600 → 850mm W : 800 → 1050mm

　　　　　Total tape memory length : 1,280M

　        Cutting tool device type B (with wrist-type chip conveyor)

　　　　　Tool length measurement
　　　　　Rigid tap

　　　　　Thread cutting, per-revolution feed

　　　　　Total number of additional tool corrections : 200

　　　　　Arbitrary angle chamfer corner R
　　　　　Helical interpolation

　　　　　Additional number of registered programs : 400

　　　　　Custom macro B (600 common variables)

KURAKI brand Combined Milling Machine

　　　　　　≪Specification≫

Model : CMN-5CHL    YOM : 2008 　 S/No.: 4878

　　　　　　≪Options≫

Controller : FANUC-16iMB

　　　　　Travel　（X,Y,Z） ： 2,000 ×　640 × 850 mm　

　　　　　Max. Spindle (vertical/horizontal) rotation speed : 20 ～ 3,000 rpm
　　　　　            W (horizontal spindle head up/down) ： 1,050 mm

　　　　　Horizontal spindle-quill travel　:　120 mm　(manual)

　　　　　Table size ： 2,500×600 mm

　　　　　Distance from table top to vertical spindle end ： 150～1,000 mm　
　　　　　Max. table load ： 2,000 kg

　　　　　Number of tools : 32 stations (Vertical shaft only)




















