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１２”／１５”チャック対応ＣＮＣ旋盤
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ｆ中゜大物ヽ長尺物などの高精度生産加工に
実力を発揮する強力切削型ＣＮＣ旋盤！

「

・

ぐ
”
。
‘

芒

ｔ

Ｉ 一 ． ヽ - 一 一 、 ． - ． や ． ．

＿ニ。＿＿ｊ２塵

‾ご

＼０□？・ＬゴｌｊΛ｜）Ｔダ



１１１１１亘回ｊｊ宰４大カロエ糾＼ダ：≠ノ：：ｌ卜‘ｊｊｊｙｙ．・りＳｉｊＦ亘ｇｌＥＥＩ
γＣ-￥○，。。：ｅ４５０×・１０２０ｍｍ

γＣ-￥○む２，：ｅ４５０×２０２０ｍｍ

４１：蒸無ｊ？（Ｔｌｙ◇
１２ｉｎｃｈ／１５１ｎｃｈ対応

１：ｌｌｌＥｉ２ｉｊｊｊｊｊｊり？……………言＝万ゾ］……：ト；：Ｊｉｙｉ。
〉直付け式８／１０／１２角ドラムタレント

アＣ-４Ｏｕ，／γＣ-￥□，．２，

〉回転工具式・１０／１２角ドラムタレント４２

γＣ-１１□ＣＡ垂．，ｏ／γＣ-１１０ＣＡ／７む２，

ｓｌ［五匝≠カ
ｅ ８ ９ ｍ ｍ

＊注１：油圧チャック及びチャックシリンダーはオプションです。
＊注２：回転工具取付け本数は５本（１０角ドラムタレット）／６本（１２角ドラムタレット）です
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強力安定切削を実現する強靭な刃物台・心押台・
ペット＆サドル構造です。

， 個 → ｔ

＿ ・ ト 。 - … … … … - … …
………＿ｌｊり；，；

８／１０／１２角ドラムタレ；ノトには、φ２８０ｍｍ径と大径のカービックカップリ

ングを使用するなど強靭な構造としています。

外径切削用角バイトは□３２ｍｍ、内径ボーリングパーはφ５０ｍｍをそ

れぞれセットできます。
さらに、強靭な箱型ベッドと３０度スラントサドルとの構成で強力安定切削

を可能にしています。

カタログの内容は、改良等により予告なく変史することがあります。ご契約ひ）際は、卜糾｜皿柴員にごｆｉ仁ぶドさい。
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高剛性主軸 主軸速度・出力特性図

２

主軸端形状はＡ２-１１。主軸軸受けの内径

φ１６０ｍｍ、主軸貫通穴径φ１０５ｍｍ。
ギヤ３変速で、あらゆる回転域で安定した強力
切削を実現します。主軸モー１ヌは１８．５／１５ｋＷを

標準搭載。オプションで２２／１８．５ｋＷ、２６／２２ｋＷ
を用意しました。
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カタログの内容は、改良等により予告なく変更することがあります。ご契約の際は、弊社営業員にご確認下さい。
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■主な機械仕様（標準仕様）
仕様・内容等 皿 ｒ Ｃ 琴 ○ 届 幽 際 限 ［ 剛 胆 ゛ 一 席 聊 斡 ・ ・ 一 回 ヽ １ ７ Ｃ - ￥ □ Ｊ ’ こ １ 四 隅 ●

Ｔ８ Ｔ１０ Ｔ１２ Ｔ８ Ｔ１０ Ｔ１２
能力・容量 最 大 振 り （ ベ ッ ド 上 ） ｍ ｍ ６００

最 大 振 り （ 往 復 台 上 ） ｍ ｍ ５００
最 大 加 工 径 ｍ ｍ ４５０ ４５０ ４２０ ４５０ ４５０ ４２０
標 準 加 工 径 ｍ ｍ ４１５ ３２５ ２８０ ４１５ ３２５ ２８０
最 大 加 工 長 さ ｍ ｍ １０２０ ２０２０
棒 材 作 業 能 力 ｍ ｍ Ａ２-１１：φ８９

主軸 回 転 速 度 ， 回 転 速 度 域 変 換 数 ｍ ｉ ｎ ・ １ １１～２５００，３

主 軸 端 （ 呼 び 番 号 ） 及 び 貫 通 穴 径 Ｊ Ｉ Ｓ ， ｍ ｍ Ａ２，Ｈ：１０５
刃物台 刃物台の形式 ８角直付け １０角直付け １２角直付け ８角直付け １０角直付け １２角直付け

Ｘ 軸 移 動 量 ｍ ｍ ２５０
Ｚ 軸 移 動 量 ｍ ｍ １０８０ ２０８０
早 送 り 速 度 ❹ ｍ ｉ ｎ Ｘ：１２Ｚ：１６
切 削 送 り 速 度 ｍ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ Ｘ，Ｚ：Ｏ～６０００
シ ョ グ 送 り 速 度 ｍ ｍ ／ ｍ ｉ ｎ Ｘ，Ｚ：Ｏ～１２６０
工具取付本数 ８ １０ １２ ８ １０ １２
角 バ イ ト シ ャ ン ク 部 の 高 さ ｍ ｍ ３２
ボ ー リ ン グ バ ー シ ャ ン ク 部 の 直 径 ｍ ｍ φ５０
刃 物 台 割 り 出 し 時 間 ｓ ０．３台

心押台 駆動方式 刃物台にてけん引
移 動 量 ｍ ｍ ９１５ ２０６５

心 押 し 軸 の 直 径 ｍ ｍ １１０

心押し軸のテーパー（形式，番号） Ｍ Ｔ Ｎ ０ ． ６ Ｍ Ｔ Ｎ ０ ． ５ １

心 押 し 軸 の 移 動 量 ｍ ｍ １８０

電動機 主 軸 用 電 動 機 （ ３ ０ 分 ／ 連 続 ） ｋ ｗ １８．５／１５２２／１８．５２６／２２

送 り 輔 用 電 動 機 ｋ ｗ Ｘ ： ２ ． １ Ｚ ： ３ ． ８ ＿ 、

油 圧 ポ ン プ 用 電 動 機 ｋ ｗ １ ． ５ １

摺 前 面 潤 滑 油 ポ ン プ 用 電 動 機 ｋ ｗ ０．０１９／０．０１８

主 軸 潤 滑 油 ポ ン プ 用 電 動 機 ❻ ０．１

切 削 油 剤 ポ ン プ 用 電 動 機 ｋ ｗ ０．４０．７５

所要動力源 電 源 電 力 ｋ ｖ Ａ ２８．８３３．４３９．０

電 源 電 圧 ・ 周 波 数 Ｖ ・ Ｈ ｚ ２００，２２０，２３０，３８０，４１５，４４０，４６０土１０％・５０／６０士１

タンク容量 油 圧 ユ ニ ッ ト 用 Ｌ ４０

潤 滑 油 用 Ｌ 摺両面用：３主軸用：２０
切 削 油 剤 用 Ｌ ２００ ３００

機械の大きさ 機 械 の 高 さ ｍ ｍ １９２０

床 面 か ら 主 軸 中 心 線 ま で の 高 さ ｍ ｍ １０８０

所 要 床 面 の 大 き さ ｍ ｍ ｘ ｍ ｍ ２０１０×３５００ ２１１０×４８３５

機 械 質 量 ｋ ｇ ７５００ ９０００

青色文字はオプション設定です

■主な機械仕様（ＣＭ仕様）
仕様・内容等

‥ ． Ｉ Ｉ 。 ７ Ｃ ・ ￥ □ Ｃ Ｍ と ， ， -
ド 司 Ｃ ｊ ・ 鏝 ・ ご ， γ Ｃ - １ １ □ Ｃ Ｍ ｊ ・ グ ク ｊ ダ■ ＝ ㎜

- Ｔ１０ Ｔ１２ - Ｔ１０ Ｔ１２

能力・容量 最 大 加 工 径 ｍ ｍ - ４２０ ４２０ - ４２０ ４２０

標 準 加 工 径 ｍ ｍ - ３４５ ２８０ - ３４５ ２８０

主軸 最 小 割 り 出 し 角 度 ｄ ｅ ｇ
- ０．００１ ０．００１ - ０．００１ ０．００１

刃物台 刃物台の形式 - １０角回転工具式 １２角回転工具式 - １０角回転工具式 １２角回転工具式

回転工具 回転工具本数 - ５ ６ - ５ ユｏＴ）
回 転 速 度 ｍ ｉ ｎ ’ １

- ３０００ ３０００ - ３０００

回転速度域変換数 - １ １ - １ １

工 具 シ ャ ン ク 最 大 径 ｍ ｍ
- φ２６ φ２６ - φ２６ φ２６

工具軸のテーパー穴（形式，番号） - ＡＲ４０-Ｄ ＡＲ４０-Ｄ - ＡＲ４０-Ｄ ＡＲ４０-Ｄ

工 具 軸 の 軸 受 け 内 径 ｍ ｍ - φ４５ φ４５ - φ４５ φ４５

電動機 回 転 工 具 主 軸 用 電 動 機 （ ３ ０ 分 ／ 連 続 ） ｋ ｗ - ５．５／３．７ ５．５／３．７ - ５．５／３．７ ５．５／３．７

所要動力源 空 気 圧 源 圧 力 Ｍ Ｐ ａ - ０．５ ０．５ - Ｏ、５ ０．５

空 気 圧 源 流 量 Ｌ ／ ｍ ｉ ｎ - １００ １００ - １００ １００

■ 標 準 付 属 品
ツールホルダー
ボーリングブッシュ
ドアインターロック
チャック開閉フットスイッチ
油圧心押台
切削油装置
機内照明装置
調整工具類
取扱説明書

：丸型３個／角型１個
：３個
：１式
：１連
：１式
：１式
１式
１式
１式

■特別付属品※別途打合燈匹要です。

・油圧チャック十チャックシリンダー（各種）
・ツールホルダー（丸型，角型，Ｕドリル）
・プッシュ
・ソケット

・回転工具ホルダー（Ｘ，Ｚ）
・コレット
・フロントドア（パワードドア，自動ドア，振止付用ドア）
・チップコンベア（Ｌ１０：横出し，後出し／Ｌ２０：横出い

・特殊チャック（各種）
・特殊心抑台（Ｍ機能付）
・パーツキャッチャー
・ツールセッター（手動）
・エアプロー（Ｍ機能付）
・各種カウンター（個数，品質，ツールなど各種）
・らくらくモニター

カタログの内容は、改良等により予告なく変更することがあります。ご契約の際は、弊社営業員にご伺ｌｔ認下さい。



■ツール干渉図
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回転工具式刃物台（Ｔ１０）

回転工具ホルダー（Ｘ）
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「＊付寸法」はＬ２０タイプを示します

１２９

カタログの内容は、改良等により予告なく変更することがあります。ご契約の際は、弊社営業員にご確認下さい。
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刃物台の形式 ［ＸＩ］ ［ＴＩ］

直付け式
Ｔ８ ２２５ ２５５
Ｔ Ｉ ０ ２ ２ ５ ２５５
Ｔ １ ２ ２ １ ０ ２７０

回転工具式
Ｔ Ｉ ０ ２ １ ０ ２７０
Ｔ １ ２ ２ １ ０ ２７０

直付け式
Ｔ８；８角ドラムタレット （標準）
ＴＩ０１０角ドラムタレット

（オプション）
Ｔ１２１２角ドラムタレット

回転工具式
ＴＩＯ１０角ドラムタレット
Ｔ１２１２角ドラムタレット

（補記）
スベーサは、角バイトシャンク高さが３２ｍｍ以下の場合に必要となります
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仕 様 ゛ 等 ゜ １ ７ ａ 函 … … ’ ： Ｉ ｌ ｉ ＝ Ｃ - １ 。’ 内 谷 … … … … γ Ｃ ・ ｇ ｉ □ 。 ７ １ ｒ Ｃ ・ ￥ □ Ｃ Ｍ 。
ｆｌ

【 軸 制 御 】

最小設定単位 （Ｘ） ０．００１ｍｍ＊１ ０．００１ｍｍ゙ １

（Ｚ） ０．００１ｍｍ ０．００１ｍｍ

（Ｃ） - ０．００１ｄｅｇ

最小移動単位 （Ｘ） ０．０００５ｍｍ ０．０００５ｍｍ

（Ｚ） ０．００１ｍｍ ０．００１ｍｍ

（Ｃ） - ０．００１ｄｅｇ

最大指令値 （Ｘ） ±９９９９９．９９９闘 ±９９９９９．９９９ｍｍ

（Ｚ） 士９９９９９．９９９ｍｍ 土９９９９９．９９９ｍｍ

（Ｃ） - ±９９９９９．９９９ｄｅｇ

【スピンドル制御】
オ リ エ ン テ ー シ ョ ン （ 主 軸 ） ○ ●
オ リ エ ン テ ー シ ョ ン （ 回 転 工 具 ） - ●
【操作盤】

設定単位１／１０（指令単位０．０００１ｍｍ） ○ ○
ファイン加減速‘ ● ●
インチ／メトリック切換 ● ●
インタロック ● ●
マシンロック ○ Ｏ
非常停止 ● ●
ストアードストロークチェック１ ● ● ． ＝ ． 、

ストアードストロークチェック２，３＊２ ○ Ｏ ｀ １
チャックテールストックバリア＊３ ○ ○
ミラーイメージ（各軸） ● ●
チャンファリンゲオン／オフ ● ●
パックラッシ補正 ● ●
早送り／切削送り別バックラッシ補正 ● ●
記憶形ピッチ誤差補正 ○ ○
ポジションスイッチ ○ ○
異常負荷検出＊４ ○ ○
自動運転（メモリ運転） ● ●
メモリカードによるＤＮＣ運転 ○ ○
ＭＤＩ運転 ● ●
プログラム番号サーテ ● ●
シーケンス番号サーチ ● ●
シーケンス番号照合停止 ○ ○
プログラム再開 ○ ○
手動介入・復帰 ● ●
バッファレジスタ ● ●
ドライラン ● ●
シングルプロック ● ●
ジョグ送り ● ●
手動レファレンス点復帰 ● ●
ドグ無しレファレンス点設定 ● ：り手動ハンドル送り１台 ●
手動ハンドル割込み ○ ○
インクレメンタル送り ○ ○
位置決め（Ｇ００） ● ●
直線補間（Ｇ０１） ● ●
円弧補間（Ｇ０２／０３） ● ●
ドウニｌｌル（Ｇ０４） ● ●
極座標補間 - ●
円筒袖間 - ●
ねじ切り ● ●
多条ねじ切り ● ●
ねじ切りリトラクト ○ ○
連続ねじ切り ○ ○
可変リードねじ切り ○ ○
スキップ（Ｇ３１） ○ ○
高速スキップ ○ ○
多段スキップ ○ ○
トヽ ルクリミットスキップ ○ ○
レファレンス点ｉ夏帰（Ｇ２８） ● ●
レファレンス点復帰チェック（Ｇ２７） ● ●
第２レファレンス点復帰（Ｇ３０） ● ●
第３，第４レファレンス点復帰 ○ ○
早送りオーバライド ● ●
毎分送り ● ●
毎回転送り ● ●
接線速度一定制御 ● ●

カタログの内容は、改良等により予告なく変更することがあります。ご｀契約の際は、弊什営業員にご確認下さい。



仕様・内容等 Ｓｔｓ具載プヅ
γＣ--誤伝縦慾
７Ｃ・４０ＣＭＪ

切削送り速度のクランプ ● ●
自動加減速 ● ●
早送りペル形加減速 ○ Ｏ
切削送り福間後直線加減速 ○ ○
切削送り補間後ベル形加減速 ○ ○
送り速度オーパライド ● ●
ジョグオーパライド ● ●
オーパライドキャンセル ● ●

手動毎回転送り ● ●
ＥＩＡ／ＩＳＯ自動判別 ● ●
ラペルスキップ ● ●
パリティチェック ● ●
コントロールイン／アウト ● ●
オプショナルブロックスキップ１個 ● ●
オプショナルブロックスキップ（２～９個まで） ○ ○
プログラム番号０４桁 ● ●
シーケンス番号Ｎ５桁 ● ●
アブソリュ一ト／インクレメンタル指令 ● ●
小数点入力／電卓形小数点入力 ● ●
直径／半径指定（Ｘ軸） ● ●
平面選択ＧｎＧ１８，Ｇ１９ - ●
座標系設定（Ｇ５０） ● ●
自動座標系設定 ● ●
座標系シフト ● ●
憚遍蕗シフト直接入力 ● ●

１’ド体系Ａ ● ●
ｄ」-ド体系Ｂ／ｃ＊５ ○ ○
図面寸法直接入力‘６ ○ ○
ワーク座標系 ○ ○
ワーク座標系プリセット ○ ○
面取り・コーナＲ ● ●
プログラマブルデータ入力 ● ●
サブプログラム呼出し（４重） ● ●
カスタムマクロＢ ● ●
カスタムマクロコモン変数追加 ○ ○
パターンデータ入力 ○ ○
割り込み形カスタムマクロ ○ ○
単一形固定サイクル ● ●
複合形固定サイクル ● ●
複合形固定サイクルＩＩ ○ ○
穴明け用固定サイクル＊７ ○ ●
円弧半径Ｒ指定 ● Ｅ ●
マクロエグゼキューダ８ ○ ○
Ｍ機能（Ｍ２桁指定） ● ●
第２補助機能（Ｂ機能） ○ ○
Ｓ機能（Ｓ４桁） ● ●
周速一定制御 ● ●
Ｓｌｉ・１Ｊヽタップ゙９ ○（主軸中心） ●
ｒａ（Ｔ２＋２桁指定） ● ●
Ｔ機能（Ｔ４桁指定） -

工具補正個数１６組 ● ●
工具補正個数３２組 ○ ○
工具補正個数６４組゛ｌｏ ○ ○
工具位置オフセット ● ●
刃先Ｒ補正 ● ●
工具形状補正・摩耗補正 ● ●
工具寿命管理 ○ ○
工具オフセット量カウンタ入力 ● ●
工具補正量測定値直接入力 ● ●
工具補正量測定値直接入力Ｂ゛１’ ○ ○
テープ記憶長４０ｒｒ１０５Ｋｂｙｔｅ） ● ●
テープ記憶長Ｅ３０ｒｒｌ（３０Ｋｂｙｔｅ） ○ ○
テープ記憶長１６０ｍ（６０Ｋｂｙｔｅ） ○ ○
テープ記憶長３２０ｍ（１２０Ｋｂｙｔｅ） ○ ○
テープ記憶長６４０ｍ（２４０Ｋｂｙｔｅ） ○ ○
テープ記憶長１２８０ｍ（４９０Ｋｂｙｔｅ） ○ ○
登録プログラム個数６３個 ● ●
登録プログラム個数１２５個 ○ ○
登録プログラム個数２００個 ○ ○
テープ編集 ● ●
プログラムプロテクト ● ●
パックグラウンド編集 ● ●
拡張テープ編集 ○ ○
状態表示 ● ●

仕様・内容等
づ９？と４が４Ｎｙ
ご≒γＣ-ａｌ□と２，＿

γＣ-￥ＯＣＭい，
γＣ-篇弱硲帚脆Ξ１

時計機能 ● ●

現在位置の表示 ● ●
プログラム表示 ● ●
パラメータ設定表示 ● ●

自己診断機能 ● ●
アラームの表示 ● ●
アラーム履歴表示 ● ●

操作履歴表示 ● ●
ヘルプ機能 ● ●

稼動時間・部品数表示 ○ ○
実速度表示 ● ●
実主軸回転数・Ｔコード表示 ● ●
フロッピィカセットのディレクトリ表示 ○ ○
グループ別ディレクトリ表示・パンチ ● ●
グラフィック表示 Ｏ ○
定期保守画面 ● ●
保守情報画面 ● ●
ソフトウェア・オペレータズ・パネル ○ ○
各国語表示（日本語） ● ●
各国語表示＊１２ ○ ○
サーポ調整画面 ● ●
ハード・ソフトシステム構成表示 ● ●
データ保護キー１種類 ● ●
データ保護キー４種類 ○ ○
リーグ・パンヂャインターフェイスｌｃｈ用 ● ●
リーグ・パンヂャインターフェイス２ｃｈ用 ○ ○
外部工具補正 ○ ○
外部メッセージ ● ●
外部データ入力 ○ ○
外部キー入力 ○ ○
外部プログラム入力 ○ ○
外部ワーク番号サ一チ ○ ○
メモリカードインタフェース ● ●
【対話】
ＳｙｍｂｏｌＣＡＰｉＴ ○ ○
自動工程決定機能 ○ ○
自動工程決定機能Ｂ ○ ○
アニメ描画機能 ○ ○
補助加工機能 ○ ○
Ｃ軸ＦＡＰＴ機能 ○
Ｃ軸ＦＡＰＴ機能Ｂ ○
フロッピカセットヘのファイル名登録 ○ ○
サプメモリ追加 Ｏ ○
【安全装置】
フロントドアロック機構 ● ●
安全リレー ● ●
制御盤トリップ付ブレー力 ● ●

【ソフトウェア】
ｇ ５ く ら く モ ニ タ ー ｊ ｏ ｏ

【注意】ＮＣ装置の仕様・内容の中には、「標準」及び「オプション」でもハードオプションを伴わないと機能しな
いものがあります。
●：標準○：オプション○：特殊対応-：なし。
＊１：直径指令
＊２：チャックテールストックパリアとの併用はできません。
＊３：ストアードストロークチェック２、３との併用はできません。
＊４：らくらくモニター使用時に必要です。
＊５：ＳｙｍｂｏｌＣＡＰｉＴ付の場合はＧコード体系Ａのみ対応です。
＊６：面取りコーナーＲと両立使用はできません。
＊７：対話仕様の標準です。
＊８：らくらくモニター使用時に必要です。
＊９：穴明け用固定サイクルが必要です。
＊１０：らくらくモニター搭載時には指定したテープ記憶長の中から３３．６ｍをらくらくモニターが使用します。
＊１１：ツールセッタが必要です。
＊１２：英語、ドイツ／フランス語、中国語、イタリア語、韓国語、スペイン語、ポルトガル語。

カタログの内容は、改良等により予告なく変更することがあります。ご契約の際は、弊社営業貝にご確認下さい。
６
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※本品の外観や仕様及び関連するソフトウェア等は改良のため予告なく変更することがあります
※本品の詳細については弊社営業員にお問合せ下さい。
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本品は日本の「外国為替及び外国貿易管理法ｊで定められた戦略物資として規制される可能性が
あります。本品を輸出又は輸入する際は政府だけでなく現地の滝潭代理店又は滝潭本社へ報告し、
取引を行う前に統制品であるかどうかの確認を行ってください。


