
咽 概 要

□主要部筈称・寸法

④ラ布イル/ヽン・フレーΔ

②本体バイス

③本体バイスシリンダー

④鋸刃駆動用モーター

⑤無段変速機

⑥鋸刃速度変速ハンドル

②鋸刃ハウジング

◎駆動ホイール(内部)

◎今居刃ガイド

⑩ワイヤブラシ

④油圧ポンプ(内部)

⑫油圧油タン′フ

○切肖」湘ランク

⑭送リバイス

⑮送リバイスシリンダー

④送リシリンダー

○エンコーダーユニット

①操l乍盤

⑩従動木イール(内部)

⑩製品受け台

④博料受け□―ラー

②対立

④ワイックアプローチ

⑭チツプコンベガ

⑮切肖J油ポンプ

④電気ボッ/フス

②激速機
④テンションレバー
⑩フェンス
⑩切れ曲がり検出部
⑪補助□―ラー
⑫切肖阿飛散防止カバー

①インサート開閉レバー

⑭ガイドブラケット固定ハンドル

229

Ｎ
ω
い

ｌ

④

―η

固定, ・ヽ イス百

Ｏ
ω

イフフ・レー

9

心

◆

0 6

旧
旧

ロ

IM國

| |

ァ

／

／

1534 tS
|

9

りヽ・スライフ

-9-

480



塑 仕 様

□機械仕様

切 断 能 力
1本切り

丸 材 7,420mm

馬 甘 445(1冨 )× 445(高
さ)mm 標準仕様

400(幅 )× 400(高 さ)mm 切れ曲がり検出装置付さ
束 ね 切 り 480～300(幅 )× 50～200(高さ)mm

電 動 機

鋸 刃 5,5KW(ア .5日 P)× 4P× 200V 3相 50/60日 z
)由 圧 4.5kW(2HP)× 4P× 200V  3本国50/60Hz
切   肖J   )由 0.48KW× 2P× 200∨ 3本国50/60Hz

環   境
電 源 電 圧 AC200∨±40%(50/60Hz)AC220V± 40%(60Hz)
ミ日
ノ皿 度 作動時 :0～45℃ 非作動時 :-5～ +50℃
湿 度 作動時 :30～90%ヲに作動時 :40～95%(結露のなしヽこと)

操  作 □ 距  電  圧 AC400V、 DC24V

鋸    刃

寸 法 32(幅 )× 4.066(厚 さ)× 45ア0(長さ)mm

速 度 45～90m/rl¬ |∩ (50Hz)4ア～90m/mi∩ (60Hz)無断変速
テ ン シ ョ ン 油圧式(鋸刃破断＼スリップ検出機能付さ)

ガ イ ド
狽」 [巨 インサート4点支持

背 面 ベノフリング・シーソー型支持

バ イ ス 型 式 90°型(鋸刃に対して)

操 イ乍 池圧自動(切肖」中|よ本体・送り両バイスともグランプ)

切  肖」 )由
リ ン ク 容 量 4208

ポ ン プ 型 式 セントリフューガルポンプ
ポ ン プ 容 量 607min(揚程4m)ポンプ定格

油   圧

ラ ン ワ 容 量 402
ポ ン プ 型 式 ビストンポンプ
ポ ン プ 容 量 228/min(50Hz)262/rl∩ |∩ (60Hz)
設  定  圧 43Ksf/cド

鋸 刃 制 往]

上  昇
自 動 油圧自動上昇 (上昇端自動停止)
手 動 押しボタン操作によるインチング上昇

上 昇 高 さ 設 定 ワイッワアプローチによる自動設定

下  降
自 動 ワイツクノフプローチによる急速接近
手 動 押しボリン操作によるインチング下降

切 り 込 み 制 往〕 湘圧式 圧カー流量制御弁
スリップ検出 週負荷・くい込み・石皮断などのとさの自動停止

送   惚

型 式 油圧式シャトル (往復)フイプ
倉ヒ 力 4スト□―ワ最大400mm、 待機位置選択可能
残 肯 長 さ 1本切り :76mm(つつみ代を10mmと した場合)

束ね切り :220mm(つかみ代を40mmと した場合)
切 り 粉 処 理 油圧自動スクリューフイプ・チップコンベガ

ブ ル 高 さア 800mm

鋸 刃 ひ ね り 馬 度 60°

切 削 速 度 表 示 有り

許 容 積 載 重 量 2500Ks(機械本体)

機 械 寸 法 229ア (幅 )× 2458(奥行さ)× 4604(高さ)mm

機 械 重 量 2200Ks
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